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Methodologie du design (S. Belletante,

2016)
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Travaux Réalises

Conception optimale de la chaine logistique verte pour
le bioéthanol
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Conception optimale de la chaine logistique verte pour
le bioethanol

Comparaison: Mais_ Bois

Critére / Mais 1 Mais 2 Mais 3 Bois 1 Bois 2
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Conception optimale de la chaine logistique verte pour
le bioethanol

Nombre_ de 1 5 3 4
ERINEIES

Economique (M€)

Eco-cost (M€)

Total jobs

Raffineries
(capacité T)
{composition}
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DE GENIE
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330.5 367.8
211.6 212.5
1.614 1.752
Bordeaux
Toulouse (200,000) {40%
3 5 .
(400,000) {25% mais, 6|O/O bois}
mais, 75% bois} Uanlree
’ (200,000) {35%

mais, 65% bois}

402.2 435.4
214.0 215.1
1.981 2.192
Bordeaux Bordeaux, Pau
(150,000) {30% (50,000) {5%
mais, 70% bois} mais, 95% bois}
Toulouse Toulouse
(200,000) {40% (200,000) {40%

mais, 60% bois}

Niort (100,000)

{35% mais, 65%
bois}

mais, 60% bois}
Niort (50,000)
{35% mais, 65%
bois}
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Conception optimale de la chaine logistique verte pour
le bioethanol

Norr_lbre_ de 5 2
raffineries

Economique (M€)

Eco-cost (M€)

Total jobs

Raffineries
(capacité T)
{composition}

+ LABORATORE
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469.9

218.1

2.482

Bordeaux
(50,000) {10%
mais, 90% bois}
Pau (50,000)
{5% mais, 95%
bois}
Toulouse
(200,000) {15%
mais, 85% bois}
Niort, Poitiers
(50,000) {100%
bois}

505.4 537.9 569.2
218.3 220.0 220.5
2.656 2.891 3.088
Bordeaux,

Rodez (50,000) Bordeaux, Pau, Bordeaux, Mont-

{5% mais, 95% Rodez, Tulle, de-Marsan, Pau,
bois} Niort, Poitiers Rodez,
Toulouse (50,000) {5% Toulouse, Tulle,
(150,000) {35%  mais, 95% bois} Niort, Poitiers
mais, 65% bois} Toulouse (50,000) {5%
Tulle, Niort, (100,000) {10%  mais, 95% bois}

Poitiers (50,000) mais, 90% bois}

{100% bois}
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territoriale

Ecoparcs (EIP): rassemblement d’entreprises qui
cooperent pour optimiser lusage des matieres
premieres et des ressources énergétigues, tout en
créant des relations economiques, eécologiques et

sociales durableschimique Bioraffinerie
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Equilibre de Stackelberg et de Nash

Equilibre de Nash : situation dans laquelle aucun des joueurs n’'a
intérét a changé sa stratégie. L'equilibre est atteint lorsque chaque
joueur a choisi une strategie et qu'aucun autre joueur ne peut changer
sans affaibli. sa-situation-personnelle -

! Leaders

\

o e o o -

Equilibre de
Nash

—— o o o o

7
o e e e e e = =

Followers




4 N
Equilibre de Stackelberg et de Nash

Equilibre de Stackelberg : les leaders jouent en premiers et les followers
jouent apres gque les variables des leaders ont eté déeterminées. Les
leaders choisissent donc I'équilibre de Nash des followers le plus
Intéressant pour eux.
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Gestionnaire 1
Minimiser
Consommation
totale d’eau fraiche

Nb. de variables = 6087
Nb. de contraintes = 3315
CPUs = 25

Gestionnaire 2
Minimiser
Consommation
totale d’énergie
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Consommation énergétique (GJ/h)
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Reéesultats
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Gain relatif x
des usines :
Y 1= 29%
2= 31%
/ 3= 30 % R MLMFG
x ¢ Usines hors EIP
60 65 70 75 80 85 20 95 100 105 110
Consommation d'eau fraiche (t/h)
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Approche systémique:

Bio
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merci de votre attention




